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"Verfahren zur Herstellung eines Faserverbundwerkstoffes zur 
Herstellung von Faserverbundbauteilen" 

Die Erfindung bezieht siph auf ein Verfahren zur Herstellung 
eines Faserverbundwerkstoffes zur Herstellung von Faserver- 
bundbauteilen. 

Die'ser Faserverbundwerkstoff besteht aus den Verstarkungsfa- 
sern und einer Matrix mit belg^fQgten FQllstoffen, wobei die 
Matrix ein Harzsystem ist. Oer Einsatz von FQllstoffen in der 
Verbinduhg m'rt Reaktionsharzen kommt dabei in groBem Urn- 
fang zurAnwendung. 

Als FQIIstoffe werden Ublicherweise benutzt: Calciumkarbon'at, 
, Ddlomid, Kaolin, Talkum, Quarz, Wollastonit, Aluminiumhydrat, 
Antimontrioxid, Schwerspat pder Glashohlkugeln., 

Mit dem Einsatz der bisher im Stand der Technik bekannten 
Fullstoffe ist aber keine spiegelglatte Oberflache des Faserver- 
bundbauteiles erzielbar. d. h. eine. Oberflache, die den heutigen 
Anforderungen der Klassie A „Sichtbauteir im Fahrzeugbau ent- 
spricht. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
vorzuschlagen, mit dem bessere mechanische und optische 
Eigenschaften (Klasse A Qberflachen) an Faserverbundbau- 
teilen realisiert werden kann und zudem schneller, d. h. damit 
kostengunstiger als bisher Qblich produziert werden kann. 

Durch den Einsatz von FQllstoffen aus dem Material der eigent- 
lichen Verstarkungsfasern, z. B. Carbpnfasern, wird ein wesent- 
lich homogeneres Bauteil mit vorteilhafteren Eigenschaften als 
bisher Qblich moglich. Die Bauteiloberfiache wird zudem sehr 



glatt, eine Oberflache der GDteklasse A ist somit erreichbar, was 
eine wesentliche Anforderung an Sichtbauteilen im Fahrzeugbau 
- ist. Es treten keine negativen Spannungen bei Warme oder Kal- 
te auf, das Bauteij ist spater einfacher und auch kostengQnsti- 
ger zu recyceln. 

Dem Harz, vorzugsweise aus hochreaktiven Reaktionsharzen 
bestehend, d. b. derspateren Matrix, wird ais FQIIstoff ein Mate- 
rial zugesetzt, welches aus dem Material der eigentlicheh Ver- 
starkungsfasern besteht.Das Fasermaterial wird dazu fein ge- 
mahlen oder geschnitten und dem Harz beigemischt. Das Mahl- 
gut hat vorzugsweise eine GroBe kleiner als 2 mm und die 
Scbnittfasern haben vorzugsweise eine GroSe kleiner als 
20 mm. 

Die Erfindung bezieht sich weiterhin auf einen Harzfilm mit ei- 
nem oder beiden dieser vorgenannten FOIIstoffe, d. h. dem 
; Mahlgut oder den Schnittfasern aus den eigentlichen Ve<stSr- 
kungsfasern des Faserverb.undbauteiles. Dieser Harzfilm kahn 
mit textilen Halbzeugen, z. G; Geweben, Geflechten t Gewirken, 
unidirektiorialen oder multiaxialen Gelegen kombiniertwerden. ' 

Es. ist auch moglich, den FQIIstoff mit einem herko'mmlichen/ [■ 
Prepfeg zu kombinieren, in dem der FQIIstoff auf das Prepreg 
aufgestreut oder aufgeblasen wird. 

•' .' ' ' 

Weiterhin ist es moglich, das HarzfQIIstoffgemisch mittels eines 
SprQhverfahrens auf textile Halbzeuge^ z. B. Gewebe, Gewirke, 
Geflechte, unidirektionale oder multiaxiale Gelege zu applizie--' 

fen. Diese textilen Halbzeuge kQnnen dann z. B.' zu Briefformen 

weiter Verarbeitet werden. 

Die Erfindung bezieht sich weiterhin auf eine SMC-Formmasse. 
Die SMC-Foimmasse, d. h. Sheet-Moulding-Compoynd-Form- 
masse, besteht aus einem Harz-Matrixsystem und Verstarkungs- 
fasern sowie ggf: FQIIstoffen. Gemafi der Erfindung ist dabei 



-3- 

vorgesehen, dalS der FQIIstoff bzw. der zusatzliche FUllstoff 
Mahlgut aus dem Werkstoff, aus dem die Verstarkungsfasern 
bestehen, ist. 
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SAERTEX Wagener GmbH & Co. KG, 
Brochte/becker Damm 52, 48369 Saerbeck 

"Verfahren zur Herstellung eines Fas'erverbundwerkstoffes zur 
Herstellung von Faserverbundbauteilen" 

Patentansoruche: 



1 . Verfahren zur Herstellung eines Feserverbundwerkstoffes 
25 zur Herstellung von Faserverbundbauteilen, bestehend aus 

Verstarkungsfasem, Harz und elnem FQIIstoff, dadurch qe- 
kennzeichnet daS der FQIIstoff aus gemahJenen und/oder 
geschnittenen Verstarkungsfasem besteht. 

30 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet . daB 

die TeilchengroSe des gemahlenen FQIIstoffes kleiner als 
2 mm ist. 
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Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch aekenrizeich- 
net, daB die GroBe der Schnittfasern kleiner als 20 mm ist. 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch aekennzeichnet . daB das Mahlgut 
und/oder die geschnittenen Verstarkungsfasern mit dem 
Harz, der die spatere Matrix des Faserverbundbauteiles 
bildet, vermischt wird. 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch aekennzeichnet . daft die HarzfGII- 
stoffmischung' zu einem Film verarbeitet wird. 

Verfahren nacji Anspruch 5, dadurch aekennzeichnet . daB 
der HarzfOllstofffllm auf textile Halbzeuge, z. B. Gewebe, 
' Geflechte, Gewirke, unidirektionale oder multiaxiale Gelege 
appliziert wird. 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch, aekennzeichriet . daS der Harzfullstoff- 
film als solcher in eine Bauteilform eingebracht wird, bevor 
die oder das eigentliche Textilhalbzeug z. B. als Vorform- 
ling in die Bauteilform kommt. 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch aekennzeichnet . daB die Harz- 
Fullstoffrnischung in eine. Bauteilform ^oder auf textiles 
Halbzeug in einem SprQhverfahren aufgebracht wird. 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch aekennzeichnet . daB die mit der Harz- 
FQIIstoffmischung besprQhten textilen Halbzeuge auch zur 
Herstellung von Vorformlingen genutzt werden. 

SMC-Formmasse mit einem Harzmatrixsystem uhd Ver- 1 
starkungsfasern sowie ggf. FQlistoffen. dadurch aekenn- . 
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zeichnet daS der FQilstoff bzw. der zusatzliche FQllstoff 
Mahlgut aus dem Werkstoff ist, aus dem auch die Verstar- 
kungsfasern bestehen. 



Zusammenfassung: 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung ei- 
nes Faserverbundwerkstoffes.zur Herstellung eines Faserver- 
bundbauteiles mit dem Harz beigefOgten FOllstoffen, welche aus 
den eigentfichen Verstarkungsfasern des Faserverbundbautei- 
les bestehen. Weiterhin bezieht sich die Erfindung auf einen 
Harzfilm mit dem vorgenannten FQIIstoff und auf ein Verfahren, 
in dem ein HarzfQIIstoffgemisch mittels Spruhtechnik auf textile 
Halbzeuge, z.. B. Gewebe, Gewirke, Geflechte, unidirektionale 
und multiaxiale Gelege aufgebracht w\rd. Mit diesen besprGhten 
textilen Halbzeugen kGnnen dann auch Vorformlinge hergestellt 
werden. 



